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G9s8
GO0 G49 Gs80
MO5;

G91 G30 Z0.;

TOl MO6;
51200 MO:Z

’

G84 Z-30.

’

F250;
Z150. M09;

G90 G54 GO0 X-10. Y-10.;

G41 X5. DOl
Y63.7
X&5.;

’

HOl1 MOS8;
F120;
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2 G49 G30; ~
3 G91 G30 20.: SRR
4 TO2 MO6; k
5 S800 MO3; X : -10.000
& G90 G54 GO0 X30. Y35.; Y : 14.000
7 G43 Z10. HO2 MOS; Z : 150.000
3 G98 GS1 Z-3. R10. F80; : i F : 600.000
9 GO0 G49 G80 Z150. MO9; i T: 5
10 MOS5; i
11 G91 G30 Z0.;
12 TO03 MO6;
13 S800 MO3;
14 G90 G54 GOO X30. Y35.;
15 G43 Z10. HO3 MOS;
16 G98 G83 Z-30. Q5. R10. F80;
17 GOO G49 G80 Z150. MOS;
18 MO0S5;:;
9 G91 G30 20.;
0 TO04 MO6;
1 S200 MO3;
2 G90 G54 GOO X30. ¥Y35.;
3 G43 Z10. HO4 MOS;




