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[GV-CNC]릴리즈 노트(V1.6.2.3 2023-07-11)
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[GV-CNC] v1.6.2.3 업데이트 내용

https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ct9VqWDgRoaToamHFpOSCVcRPOJ8uzgwk9jgADeh118/edit#gid=448564488

1. [선반] 인선 보정 시 프로파일의 마지막이 원호인 경우 경로 왜곡이 발생하던 문제 수정(5/11 동양미래대학)
2. [밀링] 공구 반경 마모 값 ±0.01 작성 후 가공 시 "유효하지 않은 원호 가공" 알람 발생 현상 수정(7/10 부산
기계공고)

https://docs.google.com/spreadsheets/d/1Ct9VqWDgRoaToamHFpOSCVcRPOJ8uzgwk9jgADeh118/edit#gid=448564488
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 [밀링]공구반경마모값 ±0.01작성후가공시알람발생현상

✔요청사항 : ± 0.01로공구보정값수정후가공시알람발생하지않도록개선요청드립니다.

부산기계공업고등학교(민장식 부장)에서 발생한 내용입니다.

도면과 같이 정밀공차를 맞추기 위해 공구 반경 마모값을 ± 0.01로 입력하여 가공 시
유효하지 않은 원호 가공 알람이 발생합니다. 알람이 발생하지 않도록 개선 요청 드립니다.

알람 발생지점
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마모 값에 ± 0.02의 값을 넣었을 때는 문제 없이 가공이 진행 됩니다. 

NCEditor에서 보정값을 4.99로 설정 하였을 때도 동일한 알람 발생 (4.98로 설정 시 알람 X)
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⚫ 검토 결과

▪ 해당 예제에서 원호의 반경이 5인데 4.99로 보정을 적용하면 0.01의 반경을 가지는 원호가 생성됨

▪ 이 때, 컴퓨터의 수치 에러로 인해 0.00999와 같은 식으로 원호 반경이 적용됨

▪ GV-CNC의 원호 허용 오차 범위는 0.01

▪ 이런 이유로 생성된 원호가 유효하지 않다고 판단됨

⚫ 처리 내용: 경보정 적용 시 원호의 R이 GV-CNC의 원호 허용 오차 범위 이내인 경우에는 원호를 생성하지 않도

록 처리

2023.07.10 큐빅테크
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⚫ 처리 결과: 정상적으로 경로 해석됨

2023.07.10 큐빅테크


